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Ctoei concern* la fabrication sur me sure des v&tements# 

Eraditionnellement les mesures sont prises avec un metre sur le client 
e* communiquees & 1' atelier de coupe qui less applique sur le mod&e cboisi. 

prooede demerit emploie un systeme de mesure instantane permetxant d 1 
5 informatiser la coupe et la production. 

Pour r£aliser des vStements de ce type on utilise le precede de fabrics^ 
-tion suivant t 

L'individn k habiller est place devant une camera de television k c6t< 
d'un miroir de facon que la camera aie k la fois dans son champ 1 9 image da* 

10 face et de profil de I'individn qui, habilie de vdtements pros du corps ou 

en maillot de bain (ou sous vStement) a les deux pieds CeVentueiLleaent place's 
sur das marques an sol) et les bras legerement €cartes» Une lentille cylin- 
-drique est plac£e sur l f un des faisceaux (le direct ou celui venant dn mi* 
-roir) de facon que l f image de la face- et da profil aie la meme hauteur 

25 compensant ainsi la difference de chemin parcoura par les faisoeaux et 

f aisant corresponds chaque ligne du balayage TV" k une meme section du corps* 
La camera est relive a un calculateur qui met en ehiff res des silhouettes 
enregistre'es donnant pour chaque ligne du balayage* TV deux ou trois longueurs 
- plus une abscisse prise sur le profil - correspondent atxx diametres 

20 apparents des sections^ du corps analyse, Cfette serie de chiffre est re*dnite 
plus ou mo ins suivant la precision demand £e par reconnaissance par le calcu- 
-lateur de lignes remaxquables correspondent a des sommets des? maximums des 
inversions de courbure, une difference sur le nombre de cotes relev6es 
(emmanohure et entrejambe) ou de lignes situ^es k des fractions donnees 

23 d f une ligne remarquable, Les cotes retenues sent envoy 6es a. l*usine sous: 

forme d* impulsions eiectriques avec les indications de choix de tissu et de 
vftement (forme de la piece da dos, v§tement plus ou moins lache, presence 
de bandes de poignets, de cols, de poohes, type de fezseture etc..) usin» 
ou un calculateur programme par une etude statistique sur le corps frnmaln 

3Qi trasf oxme- les deux longueurs^ obtenues .pour .chaque section en perimetre de 
cette section determinant ainsi les dimensions des raoroeaux enwloppaat le* 
oorps* (les hauteurs etant donnees par le numerotage des lignes renarquables), 
rassemble les demandes sur un m6me tissu et pilote directement une machine 
k commando numerique k dScouper an laser*, Les pieces ainsi obtenues sont 

35 assembiees par des moyens traditionnels^ ou plus= sophist iqu6s et renvoy6s aa 
client* 

Ce prooede concu pour rfaliser les vStements de type eorabinaison demerits 
dans le depot n° 7913953 du 31*05*79 P«trt Stre utilise pour d'autres formes 
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Ce procede permei de faire da sax^mesuxe Indus triel sans "beaucoup plus 
de formalites que da prot-a— porter* 

Planch© unique: 

fig* 1 : vue do dessus da systeme de prise de vne, avoc 

1 oto jectif da la camera 

2 miroir 

3 corps de I'individa analyse 

4 lentille oyllndrique 

fig. 2 s image obtenae snr la ratine de la camera avec quelqne* lignes 
mnarqaableff 
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1- Proc6d6 de fabrication d f un vStement caracterise par le fait que* 
B'indiyida a hahiller est place* dervant une camera de television 4 c8t* * 
d f un mixoir de fa$on que la oamSra aie & la fois dans sou champ 1 •image de- 
face et de profil de l'individu qui, habill£ de v8tements pres du corps ou 
5 en maillot de bain (ou sous vetemeht) a les deux pieds feventueilement place* 
our dee marques an sol) et les bras lSgerement ecartes* Une lentille cylia- 
— drique est placed sur l 9 un des faisceaux (le direct ou eelui Tenant du mi- 
-roir) de faoon que I 9 image de la facer et du profil aie la memo hauteur 
compensant ainsi la difference de chemin pareouru par les faisceauz et 

ID faisant oorrespondre chaque ligne du balayage TT a une memo section du corps 
Ea camera est relive a un calculateur qui met en chiffres des silhouettes 
enregistrees dormant pour chaque ligne da balayage* TV deux ou trois longueur 
- plus une abscisse prise sur le profil - oorrespondant attx diametres 
apparent s des sections 1 du corps analyse. Cette eerie de chiff re est r^dnite 

15 plus ou mo ins suivant la precision demandee par reconnaissance par le calcu- 
-lateur de lignes remarquables correspondant a des sommets des> maTinrnms des 
inversions de courbure, une difference sur le nombre de cotes relevees 
(emmanchure et entrejambe) ou de lignes situees & des fractions donnees 
d 9 une ligne remarquable. Les cotes retenues sont envoy <§es a I'usine sous? 

20 fozne d 9 impulsions elect riques avee les indications de ohoix de tissu et de 
▼§tement (forme de la piece du dos, vdtement plus ou mo ins lache, presence 
de bandes de poignets, de cols, de poches, type de fermeture etc..) usine? 
ou un calculateur programme par une e"tude statistique sur le corps hnmain 
t rasf orme- les deux longueurs* obtenues .pour .chaque section en perimetre de 

2 5 cette section determinant ainsi les dimensions des moroeaux enveloppant le* 
oorps^ (les- hauteurs etant donnees par le num€rotage des lignes remarquables) 
rassemble les demandes sur un mSme tissu et pilote directement une machine 
a> commando numlrique a decouper au laser* Des pieces ainsi obtenues sont 
assemblies par des moyens traditionnels ou plus* sophistiques et renvoyes an 

30 client* 
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